{EKLEME Y6NTEMLERi}
JOINTING METHODS

Dis Acma
Tek katli bantlar igin uygun bir yéntemdir. Ek yeri kalinligi
preslenecek bantla ayni kalinlikta olup esnek ek yeri pres-

lenerek yapilan bir yéntemdir. Duz veya aglili ek yeri uygu-
lamalari yapilabilir.

Kat Ayirmali Dis Agma

Cif katli bantlarda her katin Z kesimleri sasirtilarak islem
yapilir. Bu sayede bandin daha dayanikl ve esnek bir
yapisi olur. Duz uygulamalar yapilabilir.

Kat Bindirme

iki veya daha fazla katli bantlar icin uygulanan bir yéntem-
dir. EKkler kademe kademe ayrilir ve bant igin uygun yapisti-
rici suruldikten sonra presleme islemi yapilmaktadir.
Dénus yonine dikkat edilmelidir.

Mekanik Birlestirme Yodntemi

Temizligin ve montaj kolayliginin 6nem arz ettigi yerlerde
kullaniimaktadir.

Mekanik Birlestirme Ydntemi (Plastik Fermu-
ar)

Temizligin ve montaj kolayliginin énem arz ettigi yerlerde
kullaniimaktadir.

Mekanik Birlestirme Yéntemi (Kanca)

Temizligin ve montaj kolayliginin énem arz ettigi yerlerde
kullaniimaktadir.
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Finger Joint

Suitable method for one-ply belt. Thickness of jointing
area has the same thickness value with belt to be pres-
sed. Possible to make straight or angle.

Stepped Finger Joint

Suitable for two-ply belts. The layers are cut in Z form
to have the belt more resistant and flexible. Possible to
make straight or angle.

Overlap Joint

Suitable for two or more plies belts. Plies are separa-
ted in steps and are subject to adhesives and finally
pressing process.

Mechanical Jointing (RS62)

Method used, where hygiene and easy assembly have
priority.

Mechanical Jointing (Plastics Zip)

Method used, where hygiene and easy assembly have
priority.

Mechanical Jointing (Kanca)

Method used, where hygiene and easy assembly have
priority.



